
Je réalise un pot à crayon
bling bling !



	 Je prépare mon design vectoriel dans mon
	 logiciel graphique.
	
	 Les tracés de couleur noire seront découpés en mode
	 ‘‘Coupe Pop-Out’’ (pointillés) pour traverser le carton.

	 Les tracés de couleur rouge seront coupés avec une
	 force légère, afin de simplement marquer les pliages
	 sans traverser le carton (coupe à mi-chair).



	 Première étape : la découpe du carton
	 sur ma machine de découpe.
	
	 Le pot à crayon sera d’abord réalisé en carton avant
	 d’être recouvert de flex glitter argent pour une
	 finition pailletée bling-bling.



	 La ‘‘Coupe Pop-Out’’ permet de détacher
	 facilement la forme découpée.



	 Je commence par rabattre les différentes
	 faces à l’envers pour bien marquer les plis.



	 Puis je replie le tout dans le bon sens.



	 Deuxième étape : la découpe du flex glitter.
	
	 Le flex glitter est découpé de manière classique mais
	 pas en image miroir puisque le carton à été découpé
	 côté intérieur.

	 Seuls les côtés du pot à crayon sont découpés, sans les
	 languettes de rabats ni le fond.



Je découpe le flex glitter.



	 Après échenillage, je positionne le flex
	 sur le carton et je presse à chaud.
	
	 Je place une feuilles de papier sulfurisé en dessous
	 pour ne pas marquer le plateau. 



	 Je n’ai plus qu’à retirer la dorsale après le
	 pressage puis à réaliser l’assemblage final
	 du pot à crayon.
	
	 Il est préférable de procéder au montage lorsque le
	 flex est	encore tiède pour faciliter son pliage.



	 Terminé !



Médias utilisés	 Carton imprimé sur 2 faces, 250 gr

	 Flex SuperGlitter Argent 

Matériel utilisé	 Silhouette CAMEO 4 

	 Presse à chaud HTP-123 BASIC

	 Papier sulfurisé

Réglages découpe	 Lame Autoblade Cameo 4

1. Coupe de pliage	 Découpe simple

	 Profondeur	 = 2

	 Force	 = 6

	 Passages	 = 1

	 Vitesse 	 = 20

2. Coupe traversante	 Coupe Pop-Out

	 Profondeur	 = 10

	 Force	 = 22

	 Passages	 = 2

	 Vitesse 	 = 5

3. Coupe du flex glitter	 Découpe simple

	 Profondeur	 = 3

	 Force	 = 20

	 Passages	 = 1

	 Vitesse 	 = 20

Réglages presse	 Température	 = 150°C

	 Temps de pose	 = 5 sec.

	 Pression	 = moyenne
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